
	
  

APPROXIMATE MATERIAL COVERAGE RATES 

NARROW	
  JOINTS	
  AND	
  CRACKS	
  

3mm	
  x	
  19mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  16	
  lm/L	
  
3mm	
  x	
  25mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  12	
  lm/L	
  
3mm	
  x	
  32mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  10	
  lm/L	
  
3mm	
  x	
  38mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  8	
  lm/L	
  
3mm	
  x	
  44mm	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  7	
  lm/L	
  
3mm	
  x	
  50mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  6L	
  lm/L	
   	
  

WIDER	
  JOINT	
  AND	
  CRACKS	
  

6mm	
  x	
  19mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  8	
  lm/L	
  
6mm	
  x	
  25mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  6.5	
  lm/L	
  
6mm	
  x	
  32mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  5	
  lm/L	
  
6mm	
  x	
  38mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  4	
  lm/L	
  
6mm	
  x	
  44mm	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  3.5	
  lm/L	
  
6mm	
  x	
  50mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  3	
  lm/L	
  

5mm	
  x	
  19mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  11	
  lm/L	
  
5mm	
  x	
  25mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  8	
  lm/L	
  
5mm	
  x	
  32mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  7	
  lm/L	
  
5mm	
  x	
  38mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  6	
  lm/L	
  
5mm	
  x	
  44mm	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  5	
  lm/L	
  
5mm	
  x	
  50mm	
   	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  =	
  4	
  lm/L	
  

10mm	
  x	
  10mm	
  	
  	
  	
  	
  =	
  11	
  lm/L	
  
10mm	
  x	
  13mm	
  	
  	
  	
  	
  =	
  8	
  lm/L	
  
13mm	
  x	
  13mm	
  	
  	
  	
  	
  =	
  6.5	
  lm/L	
  

19mm	
  x	
  13mm	
  	
  	
  	
  	
  =	
  4	
  lm/L	
  
19mm	
  x	
  19mm	
  	
  	
  	
  	
  =	
  2.5	
  lm/L	
  
25mm	
  x	
  13mm	
  	
  	
  	
  	
  =	
  3	
  lm/L	
  

25mm	
  x	
  19mm	
  	
  	
  	
  	
  =	
  2	
  lm/L	
  
25mm	
  x	
  25mm	
  	
  	
  	
  	
  =	
  1.5	
  lm/L	
  
25mm	
  x	
  50mm	
  	
  	
  	
  	
  =	
  1	
  lm/L	
  

CONVERTING LITER COVERAGE RATES FOR CARTRIDGE UNITS 
	
  

To	
  determine	
  coverage	
  rates	
  for	
  cartridge	
  units	
  divide	
  the	
  liter	
  rates	
  listed	
  above	
  by	
  the	
  following	
  factors:	
  
	
  
600	
  ML	
  Cartridge:	
  Divide	
  Liter	
  Yield	
  by	
  6	
  

Note:	
  The	
  above	
  figures	
  are	
  approximate	
  and	
  for	
  estimating	
  purposes	
  only.	
  
The	
  rates	
  shown	
  do	
  not	
  allow	
  for	
  substantial	
  waste,	
  overfill,	
  etc.	
  Results	
  may	
  
vary	
  due	
  to	
  factors	
  including	
  material	
  loss	
  at	
  joint	
  base,	
  grade	
  of	
  silica,	
  etc.	
  

CRETE COLORS POLYUREA 

*	
  lm/L	
  =	
  linear	
  meter	
  per	
  liter	
  


